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Novocoat™ DTM Epoxy

SELE(C'ON Y DATOS DE ESPE('F'(A('()N Superficies Consulte al departamento de servicio técnico de
. ErgonArmor.
previamente
Tipo Epoxico Poliamida-Amina Rico en Zinc pintadas
Ty Novocoat DTM Epoxy es un primario acabado
Descripcion tolerante a la preparacion de la superficie, MEZCI‘A Y ADELGAZADOR
recubrimiento penetrante disefiado para sellar el . X . .
concreto y proteger el metal de corrosion atmosférica. Mezcla No mezcle kits parciales. Mezcle los kits pequefios
Se puede aplicar facilmente con brocha o rodillo de 4 con la pala que se provee en el paquete. Para
hasta 8 milésimas e inclusive 10 milésimas de pulgada unidades mas grandes, vacié el contenido del
sobre superficieg preparadas manqalmente donde no endurecedor al recipiente de la resina y mezcle con
se puede hacer limpieza con abrasivo. agitacion mecanica.
et * 100% solidos, sin COVs .
Caracteristicas . Caracteristicas de humectacién sobresalientes Adelgazadores Brogha. Hasta 16 oz/gal (12%) con Novocoat TH1710
« Pelicula altamente flexible Rodillo: Hasta 16 oz/gal (12%) con Novocoat TH1710
» Tolerante a la preparacion de la superficie
Vida atil 30 minutos a 25°C (77°F)
Usos * Primario/sellador 15 minutos a 33°C (92°F)
* Exterior de tuberias y racks de tuberias No recomendado por debajo de 15°C (60°F)
* Columnas de soporte
: 'gechog de tantque's” q La vida Gtil es mas corta a temperaturas mas altas.
. P?&Z’éggﬁsdi (t))‘gl'ldgs ;Sesquinas Un volumen mayor de material mezclado tendra
una vida util més corta que un volumen menor.
Gris Claro
Color Limpieza MEK o Acetona
Acabado Brillante . .
. i Auto imprimant
Primario utoimprimante Aplicaci()n por Se ha determinado que el siguiente equipo de
aspersion aspersion es adecuado y esta disponible de
Acabados Acrilicos, Epéxicos, Poliuretanos P fabricantes como Binks, DeVilbiss y Graco.
4 -8y hasta 10 milésimas de pulgada por capa Aspersion por Tamafio de la bomba: 56:1 0 mayor
Espesor de y pulgadap P P P Salida: 5600 psi, sin filtro

pelicula seca

Airless de una

Tamano de la boquilla: 0.021 - 0.029 milésimas de

(EPS) succion pulgada
Manguera:3/8 de pulgada de DI x 100 pies como maximo
Contenido 99 - 100% por volimen Létigo: 1/4 de pulgada de DI x 10 pies como maximo
de solidos
Brochay Este material puede aplicarse con brocha o rodillo.
PSP Perdera brillo, decoloraré y calea con la luz solar . Tenga en cuenta el tiempo de aplicacion cuando
leltaCIones (exposicién alos rayos uv). ROdIIIO utilice brocha o rodillo.
SUBSTRATOS Y PREPARACION DE SUPERFICIE Brocha Use unalbrocha de cerdas meclanas
Todos El substrato debe estar limpio, seco y libre de Rodillo Use una cubierta de rodillo sintético de felpa corta con
contaminantes. nticleo Fendlico.
Acero Inmersion: SSPC-SP 10/NACE 2 Cercano a metal blanco
con perfil de anclaje de 2.5 - 3.5 milésimas de pulgada. T|EM Pos DE cu RADO Y PARA RECUBR' R
No inmersion: SSPC-SP 6 / NACE 3 limpieza comercial
con perfil de anclaje de 1.5 - 3.0 mils, SSPC-SP2/SSPC- TEMPERATURA :\‘nﬁﬁtﬁgm EIEI-\C;:II\BII%R REGRES;‘R AL SERVICIO
SP3 limpieza manual/mecanica son adecuadas para (INMERSION EN
ambientes moderados. HIDROCARBURO)
15°C (60°F) 10 horas 48 horas 7 dias
Unidades El concreto debe curarse por un minimo de 28 dias a 25°C (77°F) sh 24h 24h
24°C (75°F) y 50% de humedad relativa o equivalente. oras oras oras
de Concreto  Prepare las superficies de acuerdo con SSPC-SP 37°C (100°F >h ah ah
6 losas de 13/NACE 6. El perfil de superficie requerido es CSP 1 ( ) oras oras oras
como recubrimiento Unico, CSP 3-5 con acabado. Los | 3h N -
concreto huecos en las superficies de concreto pueden requerir Secado al tacto: 3 horas a 25°C (77°F)
(CMU) relleno. Las juntas de mortero deben curarse por un — ; ) .
minimo de 15 dias. El retorno al servicio varia segun la carga. Consulte con el servicio técnico

de ErgonArmor para obtener orientacion.
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EMBALAJEY RENDIMIENTO TEORICO

PRODUCTO

ITEM#

M-RI80-QTCS-01 Novocoat DTM Epoxy,
Gris Claro

La Caja Incluye: 1 tabla
para mezclar.

Cada kit Incluye:

- Part A Resina, Gris Claro
- Part B Endurecedor

- Pala mezclary brocha

M-RI80-1GLKT-01 Novocoat DTM Epoxy,
Gris Claro
- Part A Resina, Gris Claro

- Part B Endurecedor

Rendimiento
teodrico

EMBALAIJE

4x24.6fl 0z (0.7 mL) Kit
Case

Tarro 18 fl 0z (0.5 mL)
Tarro 6.6 fl 0z (0.2 mL)

1 gal (3.8 L) Kit

Cubo 0.65 gal (2.51)
Botella 29 fl 0z (0.2 mL)

37.25 metros cuadrados por galon a 4 milésimas de
pulgada, 18.58 metros cuadrados por galén a 8

milésimas de pulgada. Consideré un factor de

pérdida.

Almacenamiento
y vida atil

Mantenga el producto en su empaque original y
sellado hasta que esté listo para usar. La vida util
estimada es de 12 meses cuando se almacena en

un area seca a 24°C (75°F). La vida util real puede
variar segun las condiciones de almacenamiento.
No almacene por debajo de 4°C (40°F) o por

encima de 43°C (110°F).

Si hay alguna duda con respecto a la calidad de los
componentes, verifique la reactividad antes de su
uso. Consulte al servicio técnico de ErgonArmor

para obtener ayuda.

SEGURIDAD
Seguridad

Las mezclas y aplicaciones de este producto

presentan una serie de riesgos. Leay siga la
informacion sobre riesgos, las precauciones y las
instrucciones de primeros auxilios en las etiquetas
individuales del producto y las hojas de datos de

seguridad antes de usarlo.

Ventilation

Proporcione una circulaciéon de aire completa

durante y después de la aplicacién hasta que el
material haya curado cuando se use en éreas

cerradas.

PROPIEDADES FiSICAS TIPICAS

METODO DE PRUEBA | SISTEMA RESULTADOS
Adherencia Acero limpiado >1,600 psi (11 MPa)
ASTM D4541 con abrasivo

Adherencia Concreto >500 psi (3.4 MPa)
ASTM D4541 de falla de concreto
Flexibilidad Acero >35%

ASTM D522-4 1 capa

RESISTENCIA A LATEMPERATURA

SERVICIO TEMPERATURA MAXIMA
Seco, continuo 93°C (200°F)
Seco, No-continuo 149°C (300°F)

La decoloraciény pérdida de brillo ocurren arriba de los 93°C (200°F) pero
no afectan el funcionamiento del recubrimiento.

Rev. 07/2025

TERMS AND CONDITIONS OF SALE

While statements, technical information and recommendations contained herein are based on information our company believes to be reliable, nothing contained herein shall constitute
any warranty, express or implied, with respect to the products and/or services described herein and any such warranties are expressly disclaimed. We recommend that the prospective
purchaser or user independently determine the suitability of our product(s) for their intended use. No statement, information or recommendation with respect to our products, whether
contained herein or otherwise communicated, shall be legally binding upon us unless expressly set forth in a written agreement between us and the purchaser/user. For all Terms and

Conditions of Sale see ergonarmor.com.

ErgonArmor, a Division of Ergon Asphalt & Emulsions, Inc. | P.0. Box 1639, Jackson, MS 39215-1639 | 601-933-3381 Fax | 601-933-3595 Phone | 877-98ARMOR Toll-Free | ergonarmor.com
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